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Beschreibung 



Wiederabldsbare Vorrichtung 

MDie Erfindung betrifft eine wiederabldsbare Vorrichtung fur eine Verklebung mit einer 
Klebfolie, beidseitig haftklebrig, die durch dehnendes Verstrecken in der 
Verklebungsebene ruckstands- und zerstorungsfrei wiederablosbar ist, sowie ihre 
Verwendung. 

Elastisch oder plastisch hochdehnbare (stripfahige) Selbstklebebander, welche sich 
durch im wesentlichen in der Verklebungsebene dehnendes Verstrecken ruck- 
stands- und zerstorungsfrei wiederablosen lassen, sind aus US 4,024,312, DE 33 31 
016, WO 92/11332, WO 92/11333, DE 42 22 849, WO 95/06691, DE 195 31 696, 
DE 196 26 870, DE 196 49 727, DE 196 49 728, DE 196 49 729, DE 197 08 366, DE 
1 97 20 1 45, WO 99/31 1 93 und WO 99/37729 bekannt. 

Eingesetzt werden sie haufig in Form von ein- oder beidseitig haftklebrigen Klebfo- 
lienstreifen (Klebebandstreifen, Klebestreifen), welche bevorzugt einen nicht haft- 
klebrigen Anfasserbereich aufweisen, von welchem aus der Abloseprozefl eingelei- 
tet wird. Besondere Anwendungen entsprechender Selbstklebebander finden sich u. 
a. in DE 42 33 872, DE 195 11 288, US 5,507,464, US 5,672,402 und WO 
94/21157. Spezielle Ausfuhrungsformen sind z. B. in DE 44 28 587, DE 44 31 914, 
WO 97/07172, DE 196 27 400, WO 98/03601 und DE 196 49 636, DE 197 20 526, 
DE 197 23 177, DE 297 23 198, DE 197 26 375, DE 197 56 084 und DE 197 56 816 
beschrieben. 

T \D!NNB200-327Wied«rabldsbare Vomchtung (aufgeraut).doc 



Bevorzugte Einsatzgebiete vorgenannter Klebfolienstreifen beinhalten insbesondere 
die ruckstands- und zerstorungsfrei wiederablosbare Fixierung leichter bis mittel- 
schwerer Gegenstande im Wohn- Arbeits- und Burobereich. Sie ersetzen hierbei 
klassische Befestigungsmittel, wie z. B. Stecknadeln, Pin-Nadeln, Heftzwecken, Na- 
gel, Schrauben, klassische Selbstklebebander und Flussigklebstoffe, urn nur einige 
zu nennen. Wesentlich fur den erfolgreichen Einsatz o. g. Klebfolienstreifen ist ne- 
ben der Moglichkeit des ruckstands- und zerstorungsfreien Wiederablosens ver- 
klebter Gegenstande deren einfache und schnelle Verklebung sowie fur die vorge- 
sehene Verklebungsdauer deren sicherer Halt. 

Entsprechend den obengenannten Patentschriften sind geeignete Haftklebemassen 
fur solche Produkte insbesondere solche auf Basis von Naturkautschuk-Harz 
Gemischen, Synthesekautschuk-Harz Gemischen sowie Acrylatcopolymeren. In der 
praktischen Anwendung haben sich jedoch durchweg Haftklebemassen auf Basis 
von Styrolblockcopolymer-Harz Gemischen am Markt etabliert. So nutzen die 
Produkte tesa® Power-Strips®, tesa® Power-Strips® mini und tesa® Poster-Strips der 
Beiersdorf AG, Hamburg (D), Command® Adhesive der Minnesota Mining and 
Manufacturing Co. Inc., St. Paul (USA) und Plastofix® Formule Force 1000 der Fa. 
Plasto (F) samtlichst eine Haftklebemasse auf Basis von Styrolblockcopolymer-Harz 
Gemischen. 

Handelsublich vertrieben werden gleichermalSen Vorrichtungen aus Kunststoff, 
welche zumeist in Form von Haken mit vorgenannten beidseitig haftklebrigen 
Produkten verklebt und durch dehnendes Verstrecken in der Verklebungsebene 
ruckstands- und zerstorungsfrei wiederablosbar sind. 

Solche Vorrichtungen sind beschrieben u.a. in DE 42 33 872 und WO 94/21157. So 
beschreibt DE 42 33 872 einen wiederablosbaren, selbstklebenden Haken, der mit 
einer auf Zug entklebenden Klebfolie ausgerustet ist (im Handel u.a. unter der 
Bezeichnung "tesa® Powerstrips® Systemhaken" erhaltlich). Derart verwendbare 



Vorrichtungen bestehen aus nur einem Kunststoffteil oder sind modular aus 
mehreren Funktionsteilen zusammengesetzt. Vorgenannter Systemhaken besteht 
aus 2 Funktionsteilen, einer Basisplatte und einer aufsteckbaren Hakenform. 

Bei dem praktischen Einsatz derartiger Vorrichtungen konnen jedoch Probleme 
auftreten, insbesondere beim Wiederablosen durch verdehnendes Verstrecken der 
verwendeten Klebfolien. Bei der in diesem Vorgang auftretenden Dehnspannung ist 
neben einer ausreichend hohen Reififestigkeit der Effekt des Entklebens von 
wesentlicher Bedeutung. Ebenso sichergestellt sein muss, dass das Ziehen der 
Klebestreifen vorzugsweise in der Verklebungsebene geschieht. 

Eine Moglichkeit, die zuletzt beschriebene Einschrankung zu umgehen, findet sich 
in EP 832 588, in welcher eine wiederabldsbare selbstklebende Vorrichtung mit 
Bereichen versehen ist, welche geringe Haft- und Gleitreibung aufweisen. Fur einen 
solchen Aufbau einer Vorrichtung sind jedoch aufwendige Technologien in der 
Herstellung erforderlich (2-Komponenten-Spritzguft u.v.a.). 

Nachteilig bei den bislang bekannten Problemlosungen ist in Addition, dass die zu 
verwendenden Haftklebemassen, welche den typischen Anforderungsprofilen der 
beschriebenen Anwendungen nachkommen konnen, im Freiheitsgrad der 
Formulierungen und in der Auswahl der Rohstoffe relativ stark eingeschrankt sind. 
Haufig kommen hochwertige, moderne Klebmasseformulierungen nicht fur den 
beschriebenen Wiederablosemechanismus durch Entklebung beim Verstrecken in 
Verklebungsebene in Betracht, da ein ausreichendes Entkleben nicht gegeben ist. In 
diesem Fall ist die Haft- und Gleitreibung insbesondere in Kantenbereichen der 
verklebten Vorrichtungen zu hoch, der Klebestreifen neigt dann zum ReifSen, so 
dass ein spurloses Wiederablosen der Vorrichtung nicht mehr moglich ist. 

Zusatzlich konnen Fehlanwendungen fur den unerfahrenen Nutzer auftreten, wenn 
dieser den Verstreckungsvorgang nicht in einem Schritt vornimmt, sondern 
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mehrmals in Etappen verstreckt und entspannt, so dass der Klebestreifen in 
entspannten Momenten mit insbesondere den Kantenbereichen der Vorrichtung 
wieder neu Verkleben kann. Dieses erneute Verkleben unter gleichzeitig 
anliegender Dehnspannung fuhrt dann durch zusatzlich auftretende Reibungskrafte 
haufig zum AbreiBen der Klebstreifen. 

Von diesen Anwendungsfehlern besonderes stark betroffen sind Klebmassen, 
welche grundsatzlich uber eine im Vergleich zur ReiBkraft deutlich geringere 
WeiterreiBkraft verfugen. An solchen Klebmassen treten bei den beschhebenen 
Einflussen des Wiederverklebens und verringerten Entklebens oberflachlich kleinste 
Schadigungen auf, welche aufgrund der niedrigen WeiterreiBkraft sehr schnell zum 
ReiBen des Klebestreifens fuhren konnen. 

In zunehmendem MaB haufen sich Anwendungen von diesen durch verdehnendes 
Verstrecken wiederablosbaren Klebfolien zu Dekorationszwecken, bei welchen 
visuelle Aspekte deutlich verstarkt zum Tragen kommea In diesen Fallen legen die 
Anwender insbesondere Wert darauf, dass die verwendete Klebestreifen und 
Vorrichtungen (z.B. Haken) moglichst nicht auffallig gegenuber der zu befestigenden 
Dekoration visuell in Erscheinung treten. Im Stand der Technik ist nicht beschrieben, 
wie eine Vorrichtung (z.B. Haken, Basisplatten) derart zu modifizieren ist, dass das 
begunstigte Wiederabloseverhalten und die beschriebene optische Neutralitat in 
Kombination funktionieren. So beschreibt DE 197 29 706 haft- und 
gleitreibungsverringernde Bereiche, welche aus polymeren Werkstoffen bestehen. 
Diese sind jedoch in ihrem optischen Erscheinungsbild ublicherweise nicht 
farbneutral und/oder nicht transparent, sodass gemaB dieser Beschreibung eine 
gewunschte visuelle Unauffalligkeit in den Anwendungen beim Verbraucher nicht 
erreicht werden kann. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es, hier Abhilfe zu schaffen, insbesondere 
dem Verbraucher ein qualitativ stets gleichmaBig hochwertiges Produkt anbieten zu 
konnen, ohne bei seiner Verwendung enttauscht zu werden hinsichtlich der Leis- 



tungsfahigkeit einer damit vorgenommenen Verklebung und ihrer spateren Aufld- 
sung, insbesondere durch ReifJer. 

Gelost wird diese Aufgabe durch eine Vorrichtung, wie sie in den Anspruchen naher 
gekennzeichnet ist. Urn Wiederholungen zu vermeiden, wird ausdrucklich auf die 
Anspruche Bezug genommen. 

Es zeigte sich namlich, dass den bisherigen derartigen Vorrichtungen bzw. 
Kunststoffleilen, insbesondere Haken, nicht die ihr angemessene Aufmerksamkeit 
gewidmet wurde, sowohl in der Patentliteratur als auch in der Praxis der diversen im 
Handel erhaltlichen Produkte. Denn trotz aller bisher gemachten Aufwendungen 
kommt es immer wieder zu Reiflern beim Ablosen. Das Problem ist ganz offenbar 
nicht vollstandig erkannt. Es zeigt sich, dass die bislang im Markt befindlichen, durch 
dehnendes Verstrecken in der Verklebungsebene ruckstands- und zerstorungsfrei 
wiederablosbaren Klebfolien uber keine Vorrichtung verfugen, welche sie dazu befa- 
higt, ein reilJerfreies Wiederablosen auch unter unvorteilhafteren 
Entklebungseigenschaften und Anwendungseinflussen weitestgehend 
beizubehalten. GleichermaSen ist ein gewunschtes, visuell neutrales 
Erscheinungsbild bei der Anwendung in vielen Fallen nicht erreicht. 

Klebefolien 

Erfindungsgemali gegen Reifier zu schutzende Klebefolien beinhalten insbesondere 
solche entsprechend US 4,024,312, DE 33 31 016, WO 92/11333, DE 42 22 849, 
WO 95/06691, DE 196 26 870, DE 196 49 727, DE 196 49 728, DE 196 49 729 und 
DE 197 08 366, welche Haftklebemassen auf Basis von Elastomer-Harz Gemischen 
nutzen. Insbesondere nutzen die erfindungsgemafJ eingesetzten Klebefolien Haftkle- 
bemassen auf Basis von polymeren Dienen, wie z. B. Naturkautschuk, syntheti- 
schem Polyisopren und Polybutadien. Des weiteren nutzen diese Klebefolien Haft- 
klebemassen auf Basis von Styrolblockcopolymeren. Bevorzugte Styrolblockcopo- 
lymere beinhalten solche mit Elastomerblocken auf Basis von 1,3-Dienen, wie z. B. 



Polyisopren, Polybutadien, Isopren-Butadien Copolymeren sowie den zu vorge- 
nannten Systemen korrespondierende partiell oder vollstandig hydrierte Analoga. 
Des weiteren nutzen diese Klebefolien Haftklebemassen auf Basis statistischer 
Copolymere konjugierter Diene und weiterer polymerisierbarer Verbindungen, wie 
z. B. Styrol-Butadien Copolymere oder saurefunktionalisierte Styrol-Butadien 
Copolymere, urn nur einige zu nennen. Des weiteren nutzen erfindungsgemafc 
gegen Reifier zu schutzende Klebefolien Haftklebemassen auf Basis von 
polyolefinischen Elastomeren. Erfindungsgemafc einsetzbar sind des weiteren 
Klebefolien mit Haftklebemassen auf Basis von Gemischen vorgenannter Elasto- 
mere sowie auf Basis von Abmischungen vorgenannter Elastomere mit weiteren 
Polymeren. 

Kunststoffteil (Vorrichtung) 

ErfindungsgemalJe Vorrichtungen dienen zumeist zur einseitigen Aufnahme der 
Klebstoff-Folie, deren andere Seite auf den ausgewahlten Untergrund geklebt wird. 
Auf solche Vorrichtungen konnen z.B. in Funktion einer Basisplatte 
unterschiedlichste Adapter platziert werden, u.a. Hakenkorper. Die Vorrichtung kann 
aber auch selbst als Haken oder dergleichen ausgebildet sein, also auf der 
Vorderseite z.B. eine hakenartige Haltevorrichtung aufweisen. Zur Erzeugung einer 
hohen Verklebungsfestigkeit besteht die Flache der Vorrichtung, und zwangslaufig 
nicht der gesamte Formteilaufbau, auf der die Klebfolie appliziert wird, insbesondere 
aus einem Material, welches eine fur den jeweiligen Anwendungsfall ausreichende 
Adhasion zur Klebstoff-Folie aufweist. Hier sind vorteilhafterweise Spritzgussmassen 
als Formkorper geeignet, welche aus PMMA, POM, PC, Polyamid und Polyester, vor 
allem aber Polystyrol und/oder Styrolcopolymeren, bzw. Mischungen solcher 
Komponenten bestehen. 

Die erfindungsgemafien Vorrichtungen sind an zumindest einem Bereich der 
Ruckseite aufgerauht. Uberraschenderweise gelang dieser Effekt besonders mit 
Spritzgussmassen, auf welchen vorzugsweise zu verwendende Klebestreifen eine 



erwunscht gute Adhasion vorweisen. Damit wird es moglich, eine solche gegen 
Reifier absichernde Modifikation ohne aufwendigen Einsatz von z.B. 2- 
Komponentenspritzguli-Technologien umzusetzen, wie dies gemafc EP 832.588 
erforderlich ware. 

Bei den erfindungsgemalSen Vorrichtungen bleiben die eingebrachten, 
erfindungsgemaften Modifikationen im optischen Erscheinungsbild Werkstoff- 
neutral, dass heiBt die Modifikationen bewirken im Auge des Anwenders keine 
visuell unerwunschten Veranderungen in Farbe und oder Transparenz verwendeter 
Werkstoffe. Es konnen damit auch z.B. farblose transparente Vorrichtungen mit 
entsprechend beschriebenen Modifikationen ausgestattet werden, welche in der 
Anwendung bei visueller Betrachtung nicht storend in Erscheinung treten. 

Noch weiter verbessert werden kann die Wiederablosbarkeit einer 
erfindungsgema&en Vorrichtung wenn zusatzlich Distanzhalter bzw. Abstandshalter 
vorgesehen werden, insbesondere gemafX DE 196 37 223. Damit wird ein 
reifcerfreies Ablosen auch bei Einwirkung sehr hoher, senkrecht zur 
Verklebungsebene einwirkender Krafte (z.B. uber hohen Anpressdruck beim Losen 
der Klebverbindung) ermoglicht. 

Das Herstellen der erfindungsgemalSen Vorrichtungen kann sowohl durch 
entsprechende Werkzeugmodifikation direkt im Spritzgussvorgang erfolgen, als 
auch in einem nachtrag lichen Arbeitsschritt uber z.B. Atzen, Schleifen, Pragen oder 
Funkenerosion. 

Die erfindungsgemaBen Vorrichtungen entwickeln den Stand der Technik gemafi EP 
832.588 in einer anderen, bisher nicht beachteten Richtung weiter. EP 832.588 lehrt, 
wie man eine Platte oder ahnliche Vorrichtungen so ausrusten kann, dass uber ihre 
Abzugskante, uber die ein Klebfolien-Streifen durch streckendes Ziehen entklebt 
wird, der Abzugswinkel in etwa ein rechter Winkel sein soil, insbesondere ein 
Winkel von 45° - 135° zur Verklebungsebene, vgl. z.B. dort Anspruch 18. Dies 
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Strippen in einem 90° Winkel ist insbesondere fur Anwendungen vorgesehen, bei 
denen nicht genugend Platz ist, urn „normal u zu strippen, etwa der Wand entlang. 

Dies zu verbessern Oder zu ermoglichen war nicht Anliegen der vorliegenden 
Erfindung. Viel zu sehr war hier das Ziel, beim 2normalen" Strippen die Neigung zu 
ReifJern zu vermindern. Denn dies ist, wie in der Einleitung dargelegt, nach wie vor 
ein Problem. Und zur Losung dieses Problems gibt der Stand der Technik wenig 
Anregungen, etwa Abstandshalter. Weitergehende Erkenntnisse oder Anregungen 
aber bietet der Stand der Technik dazu nicht. 

Weitere Ausgestaltungen der Erfindung zeigen die in den Figuren beispielsweise 
dargestellten Vorrichtungen, ohne dass darin eine unnotige Beschrankung liegen 
solL Es zeigen: 

Figur 1 eine seitliche Ansicht einer erfindungsgemaften Vorrichtung, mit 

aufgeklebtem Klebfolien-Streifen, 
Figur 2 eine schrag-seitliche Ansicht gemaB Figur 1 , 
Figur 3 eine schrag-seitliche Ansicht einer weiteren Vorrichtung, 
Figur 4 eine schrag-seitliche Ansicht einer wiederum weiteren Vorrichtung. 

Im einzelnen zeigt Figur 1 eine Vorrichtung (1). Die Ruckseite (2) der Vorrichtung (1) 
dient dazu, einen Klebfolien-Streifen (5) aufzukleben, wobei die Bereiche (3A) und 
(3B) dieser Ruckseite (2), die dem Anfasser (6) des Klebfolien-Streifens (5) 
anliegen, aufgeraut sind. Die Tiefe (W) des aufgerauten Bereichs ist dargestellt und 
erstreckt sich in der dargestellten Form bis etwa zum Jnneren" Ende des Anfassers 
(6), kann aber ohne weiteres sich auch weiter in den klebenden Bereich erstrecken, 
also bis dorthin, wo der Klebfolien-Streifen (5) auf der Vorrichtung (1 ) klebt und nicht 
mehr von Folie (7B) abgedeckt ist. Da der Anwender die Vorrichtung (1) mit dem 
Klebfolien-Streifen (5) so bekleben kann, dass der Anfasser (6) sowohl an dem 
einen als auch an dem anderen ende uberstehen kann, sind beide Bereiche (3A) 
und (3B) aufgeraut. Damit wird vermieden, dass der Anwender den Klebfolien- 



Streifen (5) Jalsch" verklebt, also so, dass der Anfasser (6) herausragt, der nicht 
aufgeraut ist. So braucht der Anwender nicht in Gebrauchsanweisungen Oder 
dergleichen nachzusehen, wie er denn den Klebfolien-Streifen (5) ankleben soli, 
vielmehr klebt er ihn wie auch immer „richtig" an. Und er hat zugleich noch den 
Vorteil, dass sich gegen Ende des Stripvorganges der Klebfolien-Streifen (5) leichter 
aus der Klebfuge lost und damit auch am Ende des Strippens zu weniger ReiGern 
neigt. Denn gerade am Ende des Strippens steigt die ReilJerneigung, weil die Kraft, 
mit der der Anwender auf dem Gegenstand druckt, urn ihn zu halten, bei 
fortschreitendem Strippen auf eine immer kleiner werdende Flache ausgeubt wird - 
ein Phanomen, dem auch mittels Abstandshaltern entgegengewirkt werden kann. 

An der Ruckseite (2) der Vorrichtung (1) befindet sich im Bereich des Anfassers (6) 
eine Kante (4), unter der hinweg das Strippen erfolgt. Ebenso wurde die 
entsprechende Kante (4') diejenige sein, unter der hinweg das Strippen erfolgen 
wurde, ware der Klebfolien-Streifen „anders herum" aufgeklebt, namlich so, dass 
sein Anfasser (6) uber diese Kante (4') hervorragt. 

Folien (7A, 7B) decken den Anfasser (6) so ab, dass dieser nicht klebend ist und 
also gut anzufassen und spater wieder loszulassen ist. 

Figur 2 zeigt die Vorrichtung (1) ohne aufgeklebten Klebfolien-Streifen (5). Hier sind 
die aufgerauhten Bereiche (3A, 3B) schraffiert dargestellt. 

In Figur 3 ist eine andere Ausfuhrungsform dargestellt, bei der die Vorrichtung (1) 
eine Ruckseite (2) zeigt, die zur Aufnahme eines nicht dargestellten Klebfolien- 
Streifens dient, und die an beiden Enden aufgeraute Bereiche (3A) und (3B) 
aufweist. Auch weist die Vorrichtung (1) Abstandshalter (3A, 3B) auf. 
Figur 4 zeigt eine weitere bevorzugte Ausfuhrungsform einer Vorrichtung (1) mit 
einer Ruckseite (2), die zur Aufnahme eines nicht dargestellten Klebfolien-Streifens 
dient und die entsprechend Figur 3 mit Abstandshaltern (8A, 8B, 8C) ausgerustet ist. 
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Im ubrigen sind die aufgerauten Bereiche (3A, 3B) wie gemaft Figur 1; lediglich 
gemafc Figur 4 ist nur ein derartiger Bereich (3A) vorgesehen, da hier der Klebfolien- 
Streifen (5) wegen der gleichzeitigen Begrenzungs-Funktion der Abstandshalter (8A, 
8B, 8C) nur in einer Version aufgeklebt werden kann, namlich so, dass sein 
Anfasser (6) uber den Bereich (3A) und damit die Kante (4) ragt. 

Die Abstandshalter (8A, 8B, 8C) sind als Stege bzw. Segmente ausgebildet, deren 
Hohe etwa die Halfte der dicke des aufzubringenden Klebfolien-Streifens (5) 
betragt, wobei der Abstand der Abstandshalter (8A) und (8B) so gewahlt ist, dass 
der Klebfolien-Streifen (5) mit seiner Breite leicht dazwischen platziert werden kann. 

In alien nachfolgenden Beispielen wurden mit bestimmungsgemaSen einschichtigen 
Klebstoff-Folien nachfolgender Rezeptur gepruft : 

- 50Tle Escorez 5600 (Exxon Chemical), 35Tle Kraton G RP 6919 (Kraton), 
15Tle Kraton G 1657 (Kraton), 0,5Tle Irganox 1010 (Ciba) 
An vorgenannter Formulierung der Dicke 650pm wurde eine Zugfestigkeit von 
8,3MPa und eine Reifidehnung von 750% ermittelt. 

Beispiel A 

Es wurden durch Spritzguss glasklare, farblos transparente Platten (Lange x Breite = 
50 x 25 mm) mit einer Dicke von 1 ,25 +/- 0,25 mm aus Polystyrol (PS 158 K - BASF 
und Empera 123 - BP Chemicals) hergestellt, bei denen eine Rauheit direkt im 
Spritzgussverfahren eingebracht wurde. Der aufgeraute Bereich (3A in Figur 2) ist 
so breit wie die Platte, also 20 mm, und 2 mm tief. Diese Platten wurden mittels, 
durch Dehnen ruckstandsfrei wiederablosbarer Klebestreifen (Rezeptierung s.o.) (L 
X B = 50 x 20 mm), welche an einem Ende beidseitig mit einem anfassbaren nicht 
klebrigen Bereich (durch Abdeckung mit einer silikonisierten 23 urn PET - Folie) (L 
x B = 14 x 20 mm) ausgestattet sind, in der Art auf Fensterglas-Platten geklebt, dass 
der anfassbare Bereich maximal 1 mm in die Klebfuge hineinreicht. Dazu wurde der 
Klebestreifen (oberseitig mit Trennpapier abgedeckt) auf die Glasplatte gelegt und 
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durch 6 maliges Uberrollen (10 m/s) mit einer 2 kg-Andruckrolle angedruckt. Die 
oben beschriebenen Platten aus Polystyrol wurden nach Entfernen des 
Trennpapieres mittels vertikal auf die gesamte Klebemasse gleichmafiig 
einwirkendem Andruck (10 s, 100 N) in der Art aufgeklebt, dass der gesamte 
klebende Bereich des Klebestreifens abgedeckt war. 



So praparierte Muster wurden 72h einer Lagerung bei 40°C unterzogen. Nach 
Rekonditionierung uber 24h bei 23°C wurden die Muster in der Art beurteilt, dass die 
Klebestreifen handisch durch Ziehen am nicht-klebrigen Anfassbereich dehnend aus 
der Klebfuge herausgelost wurden (der max. Winkel zur Verklebungsflache beim 
Ablosen betrug 5° - 10°, die typische Ablosegeschwindigkeit betrug ca. 10 cm/s). 
Beurteilt wurde, ob sich der Klebestreifen reifcer- und ruckstandsfrei in 
beschriebener Weise ablosen lieG. 



Ergebnis: 



Platten* 


Reifterhaufigkeit (%) 


2 ohne aufgerauten Bereich 


61 


2a mit aufgerautem r— ^ , 


28 



*Technische Daten zu aufgerautem Breich: 



Platte 


2 Mittelrauwert Ra 


2 Gemittelte Rautiefe R z 


2a 


3,1 |jm 


20,0 pm 



2 gemaU DIN 4768 eingestellt am Spritzgusswerkzeug 
Die Reifierhaufigkeit ist damit signifikant vermindert 
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Beispiel B 

Es wurden Platten analog Beispiel A durch Spritzgiefcen hergestellt mit dem Unter- 
schied, dass hier analog zur Figur 2a vier unterschiedliche Rauheiten eingestellt 
wurden. Verklebung, Konditionierung und Beurteilung der Muster erfolgte analog 
Beispiel A. 



Ergebnis: 



Musterbez. 


2 R a 


2 Rz 


ReiRerhaufigkeit (%) 


2a. 1 


0,4 


1,6 


40 


2a 


3,1 


20,0 


28 


2a.2 


18,0 


85,0 


17 


2a. 3 


30,0 


175,0 


43 



2 gemaB DIN 4768 eingestellt am Spritzgusswerkzeug 



Die Anderung der hier ausgewahlten Rauheitsmerkmale steuert die 
Reilierhaufigkeit. Deutlich aufgezeigt ist in diesem Beispiel, dass Feinoptimierung 
der bestimmenden Rauheitsmerkmale in einzelnen Anwendungsfallen vorteilhaft 
sein kann. 
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Anspruche 

1 . Wiederablosbare, selbstklebende Vorrichtung, 

a) deren Ruckseite einen Streifen einer beidseitig klebenden Klebfolie 
derail aufgeklebt aufweist, dass ein ende der Klebfolie als Anfasser die 
Vorrichtung uberragt, wobei 

b) die Klebfolie eine solche ist, dass die mit ihr erzielte Verklebung durch 
streckendes Ziehen an dem Anfasser des Streifens in Richtung der 
Verklebungsebene wieder losbar ist, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

c) die Vorrichtung (1 ) an ihrer Ruckseite (2) in dem Bereich (3A, 3B), der 
dem Anfasser (6) des Klebfolien-Streifens (5) Oder und auch zum Teil 
derfreien Klebmasse anliegt, einen Mittelrauwert R a von 0,4-25pm 
aufweist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der den 
Mittelrauwert R a aufweisende Bereich (3A, 3B) diesen Mittelrauwert R a nur in 
Teilbereichen, insbesondere aber in dem gesamten Bereich (3A, 3B) aufweist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der 
Mittelrauwert R a von 2-20 pm betragt. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der den 
Mittelrauwert R a aufweisende Bereich (3A, 3B) eine gemittelte Rautiefe R z von 
1-150 [jm, insbesondere 2-100 pm aufweist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der den 
Mittelrauwert R a aufweisende Bereich (3A, 3B) zusammen mit der Vorrichtung 
(1) im Spritzguss hergestellt ist, oder in einem nachtraglichen Arbeitsschritt, 
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insbesondere durch Atzen, Schleifen, Pragen Oder Funkenerosion hergestellt 
ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der den 
Mittelrauwert R a aufweisende Bereich (3A, 3B) an die Kante (4,4') anschlieBt, 
uber die der Anfasser (6) herausragt, in seiner Breite der Breite des Streifens 
(5) mindestens entspricht oder ubertrifft, und in seiner Tiefe 0,5-20 mm, 
insbesondere 0,5 - 15 mm misst. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Ruckseite 
(2) der Vorrichtung (1) alternative Kanten (4,4') aufweist, uber die der 
Klebfolien-Streifen (5) mit seinem Anfasser (6) diese uberragend aufklebbar 
ist, wobei entsprechende, dem Mittelrauwert R a aufweisende Bereiche (3A, 
3B) vorgesehen sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass neben dem 
Klebfolien-Streifen (5) Abstandshalter (8A, 8B, 8C) vorgesehen sind, deren 
Hohe geringer als die Dicke des Klebfolien-Streifens (5) ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 6 und 7 dadurch gekennzeichnet, dass die Kante 
'4PI ( 4 > 4 ')> uber die der Anfasser (6) herausragt, eine geringe Haft- und 

Gleitreibung hat, insbesondere eine niederenergetische Kunststoffoberflache 
aufweist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Klebfolien- 
Streifen (5) mit oder ohne Zwischentrager elastisch oder plastisch dehnbar 
ist. 

1 1 . Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Adhasion 
des Klebfolien-Streifens (5) geringer als die Kohasion ist, das Haftvermogen 
beim Dehnen der Folie weitgehend verschwindet, und das Verhaltnis von 
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Abzugskraft zu Reifilast mindestens 1:2,0 ist, wobei die Klebfolie eine solche 
auf Basis von thermoplastischem Kautschuk und klebrigmachenden Harzen 
ist, mit hoher Elastizitat und geringer Plastizitat. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Ruckseite 
des Klebfolien-Streifens (5) mit einem Trennlaminat, wie einem silikonisierten 
Trennpapier oder einer Trennfolie, abgedeckt ist. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass sich an ihrer 
Vorderseite und/oder seitlich Befestigungsvorrichtungen, wie Haken, 
Rastvorsprunge oder dergleichen befinden. 

1 4. Verwendung einer Vorrichtung nach einem der Anspruche 1-13 zum 
wiederlosbaren, selbstklebenden Befestigen und wieder Losen durch Ziehen 
an dem Anfasser des Streifens in Richtung der Verklebungsebene. 
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Zusammenfassung 

Wiederablosbare, selbstklebende Vorrichtung, 

a) deren Ruckseite einen Streifen einer beidseitig klebenden Klebfolie 
derart aufgeklebt aufweist, dass ein ende der Klebfolie als Anfasser die 
Vorrichtung uberragt, wobei 

b) die Klebfolie eine solche ist, dass die mit ihr erzielte Verklebung durch 
streckendes Ziehen an dem Anfasser des Streifens in Richtung der 
Verklebungsebene wieder losbar ist, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

c) die Vorrichtung (1) an ihrer Ruckseite (2) in dem Bereich (3A, 3B), der 
dem Anfasser (6) des Klebfolien-Streifens (5) Oder und auch zum Teil 
der freien Klebmasse anliegt, einen Mittelrauwert R a von 0,4-25[jm 
aufweist. 



